FICHA TECNICA

MODELO: TRANSDUCTOR ANGULAR 45°,60°Y 70° (2 MHZ)
REFERENCIA: TA2M45G TA2M60G TA2M70G

El transductor ultrasénico angular de 45°, 60° y 70°, es un dispositivo disefiado para la
inspeccion de soldaduras y deteccion de discontinuidades internas en materiales metalicos
mediante la técnica de ultrasonido industrial. Su frecuencia de operacion de 2 MHz y su cristal
de 20 x 22 mm garantizan una 6ptima resolucién y profundidad de penetracion. Compatible con
equipos de ensayo no destructivo (END), cuenta con conector Lemo 01 para una conexion
segura y estable.

CARACTERISTICAS
Tipo Transductor: Angular 45°, 60°y 70° Dimensiones: 53 x29 mm
Frecuencia: 2 MHz Material de carcasa: Acero inoxidable
Tamaino del cristal: 20 x 22 mm Modo de operacién: Transmision-recepcion
Conector: Lemo 01 Acoplante: Gel, aceite, agua u otro

acoplante ultrasénico

APLICACIONES

* Inspeccién de soldaduras en tuberias, placas y estructuras metalicas.

* Deteccion de grietas, porosidad y discontinuidades internas.

* Medicion de espesores en materiales con acceso limitado.

* Inspeccidon de componentes en la industria petrolera, naval y aeroespacial.
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INSTRUCCIONES DE OPERACION I‘

INSTRUMENTS & TOOLS PRECISION

1. Preparacién del Transductor

a. Verificacion previa: Inspeccione visualmente el transductor para asegurarse de que no haya dafios
fisicos en el cristal o en el conector.

b. Limpieza: Aseglurese de que la superficie de contacto del transductor esté limpia y libre de
residuos que puedan afectar la calidad de la sefial.

¢. Conexion: Conecte el transductor al equipo de ultrasonido utilizando el conector Lemo 01,
asegurando una conexion firme y sin juego.

2. Configuracion del Equipo

a. Seleccionar la frecuencia: Configure el equipo de ultrasonido en 2 MHz.

b. Angulo de inspeccion: Asegurese de que el equipo esté calibrado para un angulo de 45°, 60° o 70°
segun transductor sea el transductor utilizado en el material de inspeccion.

c. Medio acoplante: Aplique una cantidad adecuada de gel acoplante en la superficie a inspeccionar
para asegurar la transmisién 6ptima de ondas ultrasoénicas.

3. Procedimiento de Inspeccién

a. Posicionamiento: Coloque el transductor en la superficie del material asegurandose de que tenga
un buen contacto.

b. Escaneo: Mueva el transductor de manera uniforme y controlada sobre la superficie para detectar
cualquier indicio de discontinuidad.

c. Interpretacién de sefiales: Analice la forma de onda reflejada en la pantalla del equipo para
identificar posibles defectos en la pieza inspeccionada.

d. Ajustes: Modifique la ganancia y la posicion del transductor si es necesario para mejorar la
deteccion de indicaciones.

4. Mantenimiento y Almacenamiento

a. Limpieza posterior: Después de cada uso, limpie el transductor con un pafio suave y un solvente
adecuado para eliminar residuos de acoplante.

b. Proteccién: Evite golpes o caidas que puedan afectar la integridad del cristal y la calibracién del
transductor.

¢. Almacenamiento: Guarde el transductor en su estuche protector en un ambiente seco y libre de
humedad para prolongar su vida util.

5. Recomendaciones de Seguridad

* No aplicar fuerza excesiva sobre el cristal del transductor.

« Utilizar el equipo en entornos seguros y evitar el contacto con fuentes de calor extremas.
« Verificar regularmente el estado del cable y conector para evitar fallas de sefial.
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